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A. INTRODUCCIÓN.

1.- Marcado.

SERIE

Modelo

VIUDEZ PUERTA S.L.

Pla de Llerona - Pol.Ind. Can Jubany

C/Noruega, 5

08520 Les Franqueses del V. (Barcelona)

Telf. 93 846 64 34 Fax 93 846 74 95

N° de serie

AÑO FAВ.

M
O
T
O
R Voltaje Amp

C. P. C.A.

Hz Kw

CE

2.- Usos normales de la máquina.

Esta máquina está diseñada y construida para realizar los siguientes trabajos,
eligiendo siempre el accesorio original recomendado:

USOS

Abrillantado de mármoles y terrazos.

Afinado de mármoles y terrazos.

Fregado y decapado de pavimentos

Lijados de pavimentos

Pulido y afinado de granitos

Pulido y afinado de mármoles y terrazos.

ACCESORIOS

Plato goma punteada
Plato con velcro portadiamantes.

Plato goma punteada
Cepillo

Plato portabrasivos BLOCK

Plato portadiscos
Plato satélite 2000 (sólo M-380)

Plato satélite 800

Plato satélite 1000 (sólo M-380)
Plato satélite 800

NUNCA deberá utilizar la máquina en las siguientes condiciones:

- Atmósferas explosivas o inflamables.
- Bajo la lluvia.

- Pavimentos inestables o en pendientes pronunciadas.
- Situaciones de peligrosidad en que la experiencia no lo aconseje.

Para otras aplicaciones o ante cualquier duda consulte con su distribuidor.



3.-Características técnicas.

Características técnicas comunes de las máquinas de la serie M:

-Carcasas y estructuras fabricadas de aleación de aluminio fundido.

-Ruedas de goma para su fácil transporte.
-Altura del mango regulable desde la empuñadura.

-Gomas para la protección del entorno.
-Empuñaduras de material plástico resistente y aislante de la electricidad.

Tabla de características técnicas de las máquinas:

M-500 M-500T M-440 M-410 M-380/3 M-300

M W 1.500 1.500 1.119 1.119 2.200 375

Ο V 220 220-380 220 220 220 220

T A 7,5 5,0-2,9 6.52 6,52 12,0 2,0

Ο r.p.m. 1.450 1.450 1.450 1.450 1.450 1.450

R Hz 50 50 50 50 50 50

PLA mm.o 500 500 440 410 380 300

TO r.p.m. 142 142 142 142 142 156

DIMEN 650x555 650x555 585x495 535x435
mm.

x1255 x1255 x1255 x1205 x1220

540x440 425x345

x1145

SIONES Kg (*1) 56 57 51 48 55 22

RUIDO dB (*2) 64.3 64.3 64.3 64.3 64.3 64.3

(*1) Peso sin accesorios y sin agua.

(*2) Niveles medidos s/ condiciones de la prueba en laboratorio adjuntada.

Dimensiones de los accesorios:

M-500 M-440 M-410 M-380/3 M-300

Plato goma

punteada madera

mm. ø

Kg.

Ø500 x43

6

Ø440 x43

4,9

Plato goma

punteada metálico

mm.

Kg.

Ø540 x45

8

cepillos mm. Ø

Kg.

Plato

Portaabrasivo

mm.

Kg.

Plato

Portadiscos

mm. Ø

Kg.
Plato Velchro

Portadiamantes

mm. o

Kg.
Plato Satélite

1000

mm. ø

Kg.

Plato Satélite

2000

mm. ø

Kg.

Ø 545 x72

4,8

Ø500 x24

6,6

Ø500 x32

4,6

Ø500 x34

4,5

Ø470 x45

6,7

Ø 485 x72

3,8

Ø440 x22

5,3

Ø 440 x32

4,1

Ø 440 x34

3,9

Ø410 x43

4,3

Ø 445 x45

6,4

Ø 455 x72

3,3

Ø 410 x22

4,9

410 x32

3,7

Ø410 x34

3,5

Ø 380 x43

3,9

Ø 420 x45

5,7

Ø415 x72

2,6

Ø 380 x32

3,2

Ø420 x15

4,9

445x390x3

15

17.9

445x390x3

15

23,7

Ø 320 x40

3,9

Ø326 x71

2,2

Ø420 x33

3,1



B. PUESTA EN MARCHА

1.- Conexión a red.

Antes de conectar a la red eléctrica su máquina, compruebe que las

características en cuanto a tipo, voltaje, ciclos, amperaje, corresponden con las

necesidades de su máquina. La red debe de tener toma de tierra y las siguientes

protecciones:

mA.

Para los modelos M-300, 380, 410, 440, 500 monofásicos la red deberá

estar protegida por :

- Interruptor automático magnetotérmico de 10 a 15 A. de 2 polos

- Interruptor diferencial de 2 polos calibre 25 ó 40 A y sensibidad 30 ó 300

mA.

Para el modelo M-500T trifásico la red deberá estar protegida por:

- Interruptor automático magnetotérmico de 10 A. de 3 polos

- Interruptor diferencial de 4 polos calibre 25 ó 40 A. y sensibidad 30 6 300

Deberá también comprobar el buen estado de la manguera eléctrica de su

máquina. De producirse alguna anomalía, consulte con su distribuidor o con personal

especializado.



2.- Puesto de mando.

A

B G F

N
C

D M Ο

E

2.a.- Descripción.

A: Empuñadura
B: Palanca interruptor

C: Palanca movimiento mango

D: Caja de mango
E: Enchufe toma corriente

F: Base mango

G: Corona dentada mango

H: Rueda transporte

I: Tornillo fijación mango
J: Arandela mango 16 mm

K: Tuerca autoblocante M16

L: Gancho enrollar cable

M: Base conexión

N: Clavija conexión

O: Toma del grifo

El puesto de mando de las máquinas está situado en las parte superior del

mango. Es regulable en altura, y se situará en la posición más cómoda para el operario.

2.b.- Montaje.
Se introduce la base del mango (F) en la corona dentada (G) situada entre las

ruedas (J)de la máquina. Para eso se deberá mantener presionada al máximo la palanca
movimiento mango (C) hasta que la base (F) quede totalmente introducida en la corona

dentada (G). Después debe ponerse el tornillo (1) y fijarse con la arandela (J) y la tuerca

autoblocante (K). Atención: la tuerca autoblocante debe apretarse de forma que el

mango no presente juegos ni quede bloqueado.

Posteriormente deberá conectarse la clavija del mango (N) a la base de conexión

(M) de la máquina situada en la carcasa de la máquina asegurándose de que esté bien

conectada y que la clavija se adapte perfectamente al enchufe.

Para desmontar el mango se debe realizar estos pasos en orden y sentido contrario.
















